


ТОВАРНА САЙТЕ

TES-220/TES-260

автоматический 

кромкооблицовочный станок



1. Предварительное фрезерование 

(толькодлямоделиTES-260)

2. Лампанагрева

3. Клеевойагрегат

4. Пресс группа

5. Узел2-хмоторнойторцовки

6. Чистовое снятиесвесов

7. Узелрадиуснойцикли

8. Узелплоскойцикли

9. Подачаочищающей жидкости

10. Узел2–х моторнойполировки
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УСТАНОВОЧНЫЕ ГАБАРИТЫ

TES-220 TES-260



Система1 управления

Верхняя2 прижимная балка

Управление станком осуществляетсяс помощьюпромышленного 

ПК. Максимальноудобен в эксплуатации,интерфейсинтуитивно 

понятени прост.

Прижимная балка гарантирует стабильную фиксацию заготовки.

Балка позиционируется автоматически в соответствии заданным

параметрам.
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КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
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Система3 подачи жидкостей

Узелпредварительного4фрезерования

Жидкость наноситься в автоматическомрежимеспециальными 

форсунками на пласть детали,чтоулучшаеткачество 

обработки.

Узелоснащен 2-мя высокочастотнымидвигателями.За счет 

предварительного фрезерования делаетповерхность ровной, 

убирая всенеровности и сколы,чтообеспечиваетлучшее 

качествоизделия.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
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Клеевая5 ванна

Инфракрасная6 лампа

Клеевая ванна оснащена пневматической шторкой, 

которая автоматическиконтролирует количество 

наносимогоклеяна заготовку.

Узел предназначен для предварительного прогрева торца

детали, чтобы обеспечить высокое качество приклеивания

кромочного материала.
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КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
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Прижимная7 группа

Автоматическая8 система смазки

Прижимная группасостоитиз 3-х роликов,1 большойролик 

предварительного и 2 допрессовывающих роликов меньшего 

диаметрас разнымрасположением, чтообеспечивает 

равномерному распределениюусилияприжимапо толщине 

детали.

Смазка осуществляется автоматически без участия оператора.

Благодаря данной системе исключается человеческий фактор

и гарантируется своевременная смазка и точное дозирование

масла.

7

8

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
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Узелторцевой9 обрезки

Узел

снятиесвесов

Узелторцевойобрезки оснащен 2-мявысокочастотными 

двигателями.Конструкцияс разнесенныминаправляющими 

позволяетс высокойточностью производить обработку

навысокихскоростях.

Узелгрубой обработкинизаи верхакромочного материала.
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КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:
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Узелрадиусной 

цикли

Узел

плоскойцикли

Узелпредназначендляудалениямикроволнына обработанной 

радиусной поверхностикромкипослеузлов фрезерования.

Узелплоскойциклевкипредназначен дляудаленияостатков 

клея и микросвесов на пласти заготовки.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

11

12



13Узел

полировки

Узелпредназначендляудалениямикроволнына обработанной 

радиусной поверхностикромкипослеузлов фрезерования.

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ:

13



cst.com.ru

+7 (495)748 99 22

info@cst.com.ru

mailto:info@cst.com.ru

